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REF 5 TAT

MONTAGE DIT OHASSTS

Détacher les pidces au fur et & mesure de leur utilisation
dang la construction du chagais, Ne wvidez pas prématurément le contenu des
gachate,

- Plier les 2 extrémités du dessus du chessis (9) attention, l'inscrip-
tion GHCOMODEDL doit se voir en regardant BOUE le chassis, Voir schéma,
Monter et souder les entretolises (IG) ( (5) = (7) sur la partie
infépicure du chessis (6) caté des rniﬂuTEE. Monter leg 2 glissigres (15)
artre (T6) ot fI?) nue 1'on po=sers et soudera ensemhble,

MATA  Attention, les pitces (I5) et (IT) ont un sens, Celles-ci ont un
cdté plus long gue 1'autre (partie Torimontale), la partie la mwlus grande
eat duin o8%é& de 1'awvant pour fIE) et {II). sur le schéma cet excentricgue a
été pxagdrd pour une meilleure compréhension.

- Plier les longerons (2) et (3), les traits de rliages: ne doivent pas
Etre visiblea de 1L'extérienr.

Positionner (9) sur () scuder les entretoises et mettre les pidces
{(IT) en place, attention, le cheassis est encore "fragile" et toute lr rigi-
Aité wva Btre donnée par (2) et {3)-que wvous allez nlacer et souder.

- Suivant les modéles, on pourrse boser les calisses {I0) oun fI) a2 L'ar-
ridre du chassis, ou ne rien mettre du ftout ! Suivent le cas on posera
les facades (3T) ou (352,

MONTAGE DI NFCﬁNI%ME TR RETOURNEMENT

- Monter lLea 4 ariiculations {?J.:‘ sour le  chassia (5)
Souder I‘}) sur (I8) puis cet ensemble sera scoudé pux 4 piéces (21) déja
en place, Monter sous (T8) les guides (T4) auxd coins., Poser le démulti-
plicateur {Iﬁ'_:l} -

TR3T : Souder fgﬁ} sur (23) wvoir schéma ; ces deux sous—ensembles seront
montés e+ soudés sur le chessis, Attention, ces lest doivent bhien cofneider
avec le bord extérienr., de manidre A leisser la place nécesssire au

passage de lL'axe au centre. Les trous et passages de roue doivent cofneider
narfaitement asvec le chaseis.

Nota : Couper au préslable (27) A la mé@me Iongueur que [24)

PARTIE MOBILE  AVANT

Plier la pidce 22, monter et souder (20) Ffaire attention
A 1'éguerrage. Monter un essieu en plagant ses 2 paliers dans les petites
demi lunes de (22)et les souder ou les coller, Voir schéma. Araser la
partie supérieure dee 2 paliers (voir fléche),

MECANTIQIE Monter sur lL'axe les 2 vwis sans fin en intercalant les diffé-
rentes hamues, On trouvera en pertunt de l'erridre (partie moletée Fusau'asn
bout, axe percé) 1 une bague. en delrin noir, une wia sans fin, un bague
2 éGpaulements, I bague Iépp.ulement,. une wvis sans fin, une bagueil Spanle-
ment et 2 bagues 2 épaulements.

Apnrés avoir monté cet ensemble sur l'axe on procédera comme
suit : Ta premi2re behue & 2 épsulements se monte dans la pizce ((T3)
nt @ « la coller. Les 2 autres bagues & 2 épaulements se montent en A et
en B, les lanpuettas de [:22) et (2{'1} sont replifées sur les bagues, Passer
{72) mous le chassis pour la mise en place.
T 'exe du moteur est emmanché dans la bapgue en delrin puls ce dernier r~st

fixé par le cavalier (8) et les 2 wvis sur le chagsig, Au besoin intercaler
une bande métallique entre (8) et le moteur,
Monter 1'essieu arridre dans (I5), coller les bagues, attention & l'axe !



Faire un esszi moteur. 5i il ¥ ablocage, les deux casuses peuvent-8tra 1

I°? Tes wis sans fin appuient trowp fermement sur les roues dentées des
axes de roues, dans ce cees degserer le cavalier (8) et contrfler,au
besoin glisser une feuille de papier dessin sous le moteur pour résler
l'ensemble.,

20 Te berceau avant (22) n'est pe= solidement amarré aux pointe A et B
et celui-ci se cabre dés ls mise en route.

Détail :

fuivant les modéles, on pourra matrerle tampon fIﬁT). la
plague (4) et les petites sablidras (IDQL ou bien:le ressort (TI035) et
la placue (T2). Pas de sablicres. -
Tes sablidres arridves (I04), le chasse pierre (26), les crochets avants
arrisres f25), le tampn arridre (INT) se retrouwvent sur tous les modales



FULSIH ~DUWEE B BE@FE]
L S T
IrRYLL B0 SLUDLEGNOGE HEd B0 BHIMEHD 2IiL

wNILOH

OL'#5'8F (¥6] 9L - SHIND OBEER - UBAr-1S "WenD - aunelg 2] - T0W0059 ¢ ST\
L i | e e Tl s M =

L

— | s 537

u.ﬂm__u_..diwuﬂ._.‘.

: o

1wiead edngl i woiug
Lo EOY @ W IOYEHaN

Fees

:

ma¥um 333a 00 IFRL-NITH — LFNI-BTSN 3 AREFED
FO¥ L@ LOY F AgN

FATR-AEHS] B BEATHY
EYA W OIVE F sl
SOUTE G GlThE el 24Ab

SPINZPETIH BEgD Eeiuled mepd
TRREuFuG BlI0d fpied unp
18 eupdosed un,p gdTnbe Bve

CAREGHd 1IAA-AEEID | RIREED
[ S & e P
(Y s3sod wdn,p gdyaby) NIV =i AFANTEG Eas

M g aegd] 1 SRETel
LL WY W IL HY FoEuK
(22T 3% 030G wun B XTI ) Belon ol

EEWTI ISEAF AGPID TO FUEGH fhaj = SUBPES
S.KY ¥ I HYI®zX
KLl Sais

Julwa + umglocir GeeTuD
ShE By foe H @
|spaifnoe; efubvg mizod = 00 Gdad

Sdad

adoor @ ommuud
IX 95 5 8N ] L

(T =T R e A B

-

NDLNOE MO 30 23M10WOLNY.T yﬁ%%%
Ny3538 IWI0A W J1EVSHNISIOND LNIWITdWOd Hn

Ll I L2 SISSYHD Na IFINOW

% ‘rl)° Wr adal NOL1Nog Noid 30 3JIHLOWOLAY




@] .
000000000000 00000000

L ®

@ ||
000000000100 000000 00

OO0 O00OCNEA O EIE 10N DIRO00

e _ sl
[0
d [¥1

T ®)

ConoooonnooD | [t

®@ ¢ ©0e

J 2=t

6






















